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Empresa Curtits Banyoles, SA, (Espafia) es una empresa que particip6 en un proyecto europeo de
demostracion para la introduccion extensiva de tecnologias limpias, conservacion de materias
primas y optimizacion de los procesos productivos en empresas de curtido de pieles. Este
proyecto, liderado por la British Leather Confederation (Reino Unido), se coordind en
Cataluiia por el Centro de Iniciativas para la Produccion Limpia.

Sector industrial ~ Industria del curtido de pieles

Consideraciones La empresa se dedica al curtido de doble faz para peleteria de pieles ovinas. En el proceso

ambientales de piquelado, las pieles se introducian en cuatro molinetas donde se trataban con una
mezcla de acido formico, acido sulfurico y sal que se disolvia en unos 12 m3 de agua por
molineta y proceso. Una vez finalizado este proceso, el licor de piquelado se vaciaba por
la parte inferior de las molinetas, y se generaban unas aguas residuales de caracter acido,
con particulas en suspension y restos de aceites y grasas, a las cuales se aplicaba un
tratamiento final de depuracion antes de su vertido.

Antecedentes Mediante la recirculacion de los bafios de piquelado, la empresa vio la posibilidad de
reducir la salinidad de los efluentes, reducir el consumo de materias primas, en especial
los acidos y las sales de los bafios de piquelado, reducir el consumo de agua, y reducir la
carga contaminante vertida.

Resumen de la  La actuacion llevada a cabo por la empresa consiste basicamente en la recuperacion del
actuacion licor de piquelado en la salida de las molinetas y su reintroduccidn en el proceso, una vez
filtrado y ajustada su composicion.

Para filtrar el licor de piquelado, se instald un filtro de malla que elimina los restos de piel,
arena, etc. de tamafio superior a 1 mm. Tras la filtracion, el licor se conduce a un tanque
enterrado de 112 m3, donde se almacena y se analiza para ajustarlo a las caracteristicas
necesarias para su reutilizacion y donde se eliminan los aceites y grasas que se acumulan
en la superficie del tanque. Con estas medidas se logrd reintroducir aproximadamente un
50 % de bafio de piquelado recuperado sin afectar a la calidad de las pieles fabricadas.
Para facilitar el ajuste del bafio agotado, la empresa también unifico los acidos utilizados
en el proceso, eliminando el consumo de acido sulfurico y utilizando tnicamente acido
foérmico.
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Recirculacion de los bailos de piquelaje
Balances
Proceso anterior Proceso nuevo
Balance de materia (por molineta)
Pieles tratadas 1333 unidades 1333 unidades
Sal 1000 Kg 500 Kg
Acido sulfiirico 12 litros 0 litros
Acido formico 70 Kg 100 Kg
Agua 12 000 litros 6000 litros
Balance economico
Coste de materias primas 61303 EUR/afio 57 727 EUR/afio
Coste de depuracion 8173 EUR/afio 4086 EUR/afio
Coste de gestion de fangos 4393 EUR/afio 2247 EUR/aio
Coste total 73 869 EUR/afio 64 060 EUR/afio
Ahorros totales 9809 EUR/afio
Inversion 21456 EUR
Retorno de la inversion 2,2 afios
Conclusiones Las actuaciones realizadas para recuperar los bafios de piquelado han permitido a la
empresa obtener unos ahorros importantes en materias primas y aguas utilizadas en el
proceso. Ademas, se ha eliminado completamente el uso de acido sulftirico. Estos resultados
no s6lo comportan mejoras ambientales en el funcionamiento de la empresa, sino que
también suponen unos ahorros econdémicos que han permitido recuperar la inversion
realizada en un periodo de 2,2 afios. Por otro lado, se ha reducido la carga contaminante
de cloruros, la conductividad y las sales solubles de las aguas vertidas.

NOTA: Esta ficha tan solo pretende ilustrar un caso de prevencion de la contaminacion y no debe ser tratada como una recomendacién de indole general.
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Recirculacion de barios de piquelado en el sector de curtido de pieles




