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Empresa ST Microelectronics Ltd. (Malta) monta y prueba una extensa gama de articulos semiconductores
para los principales sectores de alta tecnologia. Los circuitos integrados que fabrica tienen
varias aplicaciones: ordenadores, telecomunicaciones, transporte, etc. La empresa ha puesto
en marcha un ambicioso programa ambiental para reducir el impacto de sus actividades y con
el objetivo de reducir el consumo de agua.

Sector industrial  Acabados metélicos para la industria electronica

Consideraciones  El montaje de circuitos integrados es un proceso de varias fases. Entre ellas figura la

ambientales galvanoplastia, operacién de considerable impacto ambiental. Durante este proceso, el
gravado de conductos de cobre genera soluciones de sales cupricas residuales, en cuanto
que las aguas del enjuagado y los bafos de soldadura contienen sales de zinc y plomo.
Dado que el agua es, en Malta, un bien preciado, la empresa decidié reducir su consumo
por medio de la recuperacién y el reciclaje.

Antecedentes El programa ambiental de la empresa para la reduccion del consumo de agua se dividio
en dos fases. La primera, que comprende el reciclaje del agua de corte de los wafers de
silicona se completd en 1996 y la segunda, destinada a reciclar las aguas residuales
procedentes de la galvanoplastia, en 1998. El sistema de reciclaje de las aguas residuales
exigid la separacion de los diversos tipos de aguas generadas a lo largo del proceso, a fin
de utilizar la tecnologia adecuada para su recuperacion. Resultaron necesarios cuatro
conductos de desagiie, lo que dio lugar, consecuentemente, a cuatro flujos: concentracién
acida con cobre, concentracion acida con zinc y plomo, agua de enjuagado con cobre y
agua de enjuagado con zinc y cobre. Los conductos de desagiie se instalaron en todas las
maquinas.

Resumen de la Los dos conductos para concentrados van directamente a los tanques de almacenaje, de

actuacion donde pasan a los extractores electroliticos y a la fase de precipitacion de metales para su
recuperacion. El cobre y el zinc se venden a una empresa recuperadora de metales. La
recuperacion electrolitica de éstos genera acido, que se recoge y reutiliza para la regeneracion
de resinas de intercambio. A continuacion, el vapor procedente de las operaciones
de enjuagado pasa al intercambiador de iones de resinas para separar los metales pesados
antes de su tratamiento en una unidad de dsmosis inversa, cuyo producto resultante se
procesa luego mediante resinas intercambiadoras de iones a fin de eliminar todas las
posibles trazas de sales. El agua desionizada obtenida vuelve a las maquinas de galvanoplastia
para su reutilizaciéon como agua de enjuagado.




Diagrama del proceso

Sistema de reciclaje de agua y recuperacion de metales
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Balances
Opcion l}enefigos Inversion Ahorro anual Amortizacion
medioambientales
Sistema de * Reduccion del 919 548 EUR » Consumo de agua: 4,8 afios

reciclado de aguas
y recuperacion de

consumo de agua
* Reduccion del

183 909 EUR/afio
* Consumo productos

metales consumo de quimicos:
productos 5312 EUR/afio
Conclusiones La adopcion de estas opciones de produccion mas limpia ha permitido a la empresa una

considerable reduccion del 78 % en el consumo de agua (aprox. 1100 m3/semana) mediante
la recuperacion y el reciclaje, algo muy prioritario dada la escasez del agua y un ahorro
econdmico considerable. Ademas, la recuperacion de metales pesados y su ulterior venta
a una empresa que los recupera, asi como la reutilizacion del dcido generado por la
eliminacion electrolitica de metales, contribuyen a la obtencion de beneficios economicos

gracias a los cuales se reducira el periodo de amortizacion.

Asimismo se reduce el consumo de productos quimicos y la generacion de fangos toxicos

que contienen metales pesados.

NOTA: Esta ficha tan sélo pretende ilustrar un caso de prevencion de la contaminacion y no debe ser tratado como una recomendacién de indole general.
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