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Ejemplos de actuaciones de minimizacion de residuos y emisiones

Empresa El Nasr Spinning and Weaving Co, Dakahleya Spinning and Weaving Co, y Amir Tex Co,
(Egipto) son tres empresas textiles donde se realizo una auditoria industrial destinada a
determinar las posibilidades de prevenir la contaminacion en el proceso de tefiido en negro
mediante sulfuro.

Sector industrial Industria textil

Consideraciones Los tefiidos en negro mediante sulfuro se utilizan para conseguir un negro azabache en las
ambientales fibras de algodon; es necesario convertirlo en sustancia soluble al agua mediante la adicion
de un agente reductor, normalmente sulfuro sédico, a fin de que la fibra absorba el tinte.

Después del tefiido, el tinte vuelve al estado insoluble mediante la adicion de un agente
oxidante, con frecuencia dicromatos acidos. Ambas sustancias, el sulfuro sédico y el dicromato
acido, son toxicas y su empleo puede dejar residuos nocivos en el tejido una vez acabado y
generar efluentes de dificil gestion.

Antecedentes La auditoria llevada a cabo en las empresas detectd oportunidades de produccion mas limpia
mediante la sustitucion de productos quimicos para mejorar en origen las consideraciones
ambientales identificadas. Por consiguiente, se procedio a un analisis que permitiera conocer
la viabilidad, los costes y la calidad del empleo de varios sustitutos potenciales del sulfuro
sodico y del dicromato acido; se llevaron a cabo asimismo pruebas piloto para determinar
su aplicacion a escala industrial. Ademas, se identificaron oportunidades de optimizar el
proceso para mejorar la productividad y obtener ahorros econdmicos.

Resumen de la Se adoptaron las siguientes medidas:
actuacion

1. Sustitucion del sulfuro sodico y el dicromato acido.

Con ello se consiguid facilitar el tratamiento del efluente y obtener ahorros en el
tratamiento de las aguas residuales.

» Sustitucion del sulfuro sodico: en las tres fabricas fue reemplazado por glucosa, que,
empleada con hidroxido sédico, da lugar a tonos muy oscuros y tiene ademas un coste
inferior al de otras posibles sustancias sustitutivas. Por otra parte, la eliminacion del
sulfuro libre evita el problema anteriormente existente de reblandecimiento durante el
almacenaje.

o Sustitucion del dicromato: en E/ Nasr Spinning and Weaving Co. el dicromato fue
sustituido por perborato soédico en cuanto que sustituto aceptable y con un precio inferior
a otros, y en Dakahleya Spinning and Weaving Co. y Amir Tex Co. se prefirio el peroxido
de hidrégeno, dado que resulta particularmente adecuado para los géneros de punto
(uno de los principales productos de ambas empresas).




2. Optimizacién del proceso:

* En EIl Nasr Spinning and Weaving Co. los procesos de decalibrado y decapado se
combinaron y se redujo la temperatura del enjabonado. Los resultados fueron ahorros
de vapor (16 %) y electricidad (22 %) y la reduccidn de la duracion del proceso en

2 horas.

* En Dakahleya Spinning and Weaving Co, los lavados en frio se situaron entre las etapas
de tefiido y de oxidacidn, y se suprimieron dos bafios: uno en frio posterior a la oxidacion,
y otro en caliente despu€s del enjabonado. Los resultados fueron la reduccion de los
costes de vapor, agua y electricidad en un 38 %-39 %, y la de la duracion del proceso,
que paso de 13 a 8 horas, con el consiguiente incremento de la capacidad de produccion.
* En Amir Tex Co, se suprimieron dos etapas de lavado en frio (después del lavado en
rebosadero), lo que redujo un 15 % el consumo de agua y también la temperatura y la
duracion del bafio de oxidacion. Se ahorr6 asimismo electricidad (18 %), vapor (21 %),

agua (15 %), tiempo y trabajo.

Balances

Opciones

Beneficios
ambientales

Costes adicionales
Incremento del coste de
sustancias quimicas
usadas (glucosa)

EUR/t de tejido procesado

Ahorros
EUR/
de tejido procesado

Periodo de retorno

Sustitucion del sulfuro
sodico y del dicromato

* Reduccion de los
residuos toxicos en las
aguas residuales

* Eliminacion de los
materiales toxicos
del area de trabajo

* Nasr Spinning and
Weaving Co: 23,82

* Dakahleya Spinning
and Weawing Co:
3,57

* Nasr Spinning. and
Weaving Co: 91,23

* Dakahleya Spinning
and Weaving Co: 118

* Amir Tex Co: 61,26

Inmediato

Optimizacion del

* Reduccion del

proceso consumo de agua y
vapor
e Ahorro de
electricidad
Conclusiones La realizacion de una auditoria ambiental y la puesta en funcionamiento de las

posibilidades de prevenir la contaminacidén propuestas han permitido que las tres
empresas lograran ventajas econémicas y mejoras ambientales y, ademas, gracias a la
optimizacion del proceso y la sustitucion del sulfuro sédico y el dicromato, se han
conseguido otros resultados positivos, como una mejor calidad del producto, un
incremento en la eficiencia de la produccion (debido a una menor duracion del proceso)
y una mayor productividad. También ha sido positiva la reaccion de los clientes ante

la calidad del producto fabricado.

NOTA: Esta ficha tan solo pretende ilustrar un caso de prevencion de la contaminacion y no debe ser tratada como una recomendacion de indole general.
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