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mplos de actuaciones de minimizacion de residuos y emisiones

Empresa INACSA (Industrias del Acetato de Celulosa, SA). La Batlloria, Espafia

Sector industrial ~ Quimico-textil. Fabricacion y manipulacion de hilo de celulosa

Consideraciones La empresa INACSA fabrica fibras sintéticas a partir de acetato de celulosa como materia

ambientales prima y de acetona como disolvente. El proceso de fabricacion consiste en la disolucion del
acetato en la acetona, la filtracion, la coloracion, la extrusion de la mezcla y la manipulacion
del hilo (torsion, urdidura o encolado). La acetona evaporada en la etapa de extrusion se
recupera mediante condensacion, absorcidn y rectificacion, y se incorpora de nuevo en la
etapa de disolucion. A lo largo del proceso no se genera ningun residuo de colorante ni
vertidos de aguas residuales de tinturas, pero si restos de dope (acetato de celulosa disuelto
en acetona) en la etapa de disolucion, acetona procedente de la limpieza de las instalaciones
y restos de hilo de fabricacion.

Antecedentes Los factores que han conducido a la empresa a llevar a cabo el proyecto son, por una parte,
el coste de la gestion externa de los residuos y por otra, el ahorro econémico al utilizar
los restos generados como materias primas.

Las actuaciones descritas a continuacion son fruto de las actividades desarrolladas por el
Departamento de Investigacion y Desarrollo de la empresa.

Resumen de Este proyecto consiste en la reincorporacion en el proceso del rechazo de dope, el residuo
la actuacion solido resultante de la destilacion de la acetona utilizada en las limpiezas y de los restos
de hilo. Para cada uno de los rechazos hay que hacer un acondicionamiento previo:

- Los restos de dope se pueden utilizar en la fabricacion de hilo negro. Asi, s6lo hace
falta mezclarlo con dope puro y afiadir el colorante.

- La acetona empleada en la limpieza de las instalaciones se destila y se recupera como
materia prima. En cuanto al residuo de destilacion de la acetona (acetato, colorante y
acetona), se utiliza también para la produccion de hilo negro mediante un evaporador
que permite la reutilizacidon de este producto.

- Los restos de hilo son separados segun si son brillantes, mates, de color o negros,
encolados o0 mezclas de acetato con otros tipos de fibras y son posteriormente disueltos
y filtrados.

- Los restos de hilo brillante son disueltos en el homogeneizador con acetona y utilizados
como materia prima en la produccion de dope.

- La disolucion de restos de hilo negro y de color se utiliza como materia prima en la
fabricacion de hilo negro.

En caso de que el hilo esté encolado, hay que lavarlo previamente para eliminar la cola.
Este proceso genera unas aguas residuales que son tratadas por separado antes de enviarlas
a la depuradora.
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Balances
PROCESO ANTIGUO PROCESO NUEVO
Consumo de materias primas
- acetato de celulosa 1577,4 t/a 1512,8 t/a
- acetona 192,1 t/a 186,9 t/a
- energia 0 kWh/a 8496 kWh/a
- agua 0 m’/a 1317 m’/a
Generacion de residuos 23 000 kg/a 3000 kg/a
Costes del proceso
- acetato de celulosa 2,75 M EUR/a 2,64 M EUR/a
- acetona 88 955 EUR/a 85313 EUR/a
- energia 0 EUR/a 282 EUR/a
- agua 0 EUR/a 258 EUR/a
- mano de obra 0 EUR/a 32 508 EUR/a
Costes ambientales
- gestion de los residuos 2464 EUR/a 390,6 EUR/a
- depuracion del agua 0 EUR/a 158,3 EUR/a
Coste total 2,84 M EUR/a 2,76 M _EUR/a
Ahorro 82 509 EUR/a
Inversion 144 543 EUR/a
Retorno de la inversion 21 meses

Nota : La tabla de los balances sélo hace referencia a la lavadora y al homogeneizador

Conclusiones

Con esta accion se ha reducido un 87 % de los residuos generados, aprovechando 85 %
de estos en el mismo proceso industrial y, como consecuencia, en el consumo de materias
primas. A pesar del incremento del consumo de agua y energia, el ahorro en materias
primas y en los costes asociados a la gestion de los residuos hace que esta accidon sea
econdmicamente atractiva. Esta empresa se beneficié de una ayuda, gracias a la cual el
periodo efectivo de retorno de la inversidn ha sido inferior a 21 meses.

NOTA: Esta ficha tan sélo pretende ilustrar un caso de prevencion de la contaminacion y no debe ser tratada como una recomendacion de indole general.
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Minimizacion del rechazo de dope, mezcla de acetona e hilo de diferentes tipos




