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Empresa La produccion de refrescos en Sinalco comenzo en 2001, con la autorizacion del productor
aleman Sinalco International GmbH & Co. y el derecho exclusivo de distribuir los productos
a los mercados de la Republica de Croacia y la Reptblica de Eslovenia. La actividad basica
de Sinalco es la produccion de refrescos gaseosos, refrescos no gaseosos y bebidas energéticas.
En total, la empresa cuenta con 95 empleados. La produccion anual es de 3 000 000 de litros
de refrescos gaseosos y 2 500 000 de litros de refrescos no gaseosos.

Sector industrial ~ Industria alimentaria, produccion de refrescos

Consideraciones Un equipo de expertos de la empresa detectd dos problemas en el proceso de produccion: el

ambientales consumo de energia y la produccion de residuos solidos. Los indicadores de consumo energético
revelaron un consumo excesivo ¢ irracional que originaba costes elevados. Los residuos solidos
generados en el proceso, que incluian en gran medida el material de embalaje (papel y embalajes
de PVC), se enviaban a un vertedero, aunque existia la posibilidad de reciclar.

Antecedentes Sobre la base de los andlisis anteriormente mencionados, se realizo un diagnostico ambiental
de ambos procesos de produccion (refrescos gaseosos y no gaseosos) que se centraba en
la mejora de la eficiencia energética y en las opciones de introducir el reciclaje como
alternativa a la eliminacion de residuos en el vertedero.

Resumen de Se propusieron e implantaron las siguientes medidas:
la actuacion
Medidas para mejorar la eficiencia energética:

1 Optimizacion del funcionamiento de las secadoras de botellas, con tres boquillas para
aire comprimido en lugar de cuatro.

2. Separacion de los circuitos eléctricos para facilitar iluminacidén inicamente en las zonas
en las que se trabaja y no en toda la sala de produccion.

3. Regulacion de la temperatura optima de la sala entre 18 °C y 20 °C, con cuatro generadores
de aire caliente en lugar de ocho en los momentos en que la cadena de produccidn esta
funcionando y despide calor.




Medidas de gestion de residuos:
1. Separacidn, recogida y transporte de carton, papel y embalajes de PVC para reciclar.
2. Reutilizacion de las cajas de cartdn recibidas para el embalaje de botellas vacias, como
separador de cartdn para el producto final.
Balance
Balance de energia i6
Medidas g Inversién Ahorro
Antes Después (EUR) anual (EUR)
Optimizacion del
funcionamiento de
las secadoras
de botellas
Medidas para Separacion de
g;legfgr:trlgg eficiencia | L1 itos eléctricos 44 400 kW/g 33300 kW/g 88 2209
Reorganizacion de
la calefaccion
del espacio de
produccion
Balance de material
Antes Después
Recogida 'y Se enviaron aprox. Se reciclaron aprox. 0 308
reciclaje del material | 12t de residuos al 12 t de residuos
) ) de embalaje vertedero
Medidas de gestion
de residuos
e Se compraron 2000 Reutilizacion de
Reutilizacién de separadores de residuos de carton
los embalajes carton para la produccion de 154 512
de cartén 2000 separadores
de carton
Ahorro total 3029 EUR
Inversion total 242 EUR
Periodo de retorno de la inversion <1 mes
Conclusiones Gracias a la aplicacion de las medidas anteriormente mencionadas, el consumo de energia
se redujo en un 25 % y la cantidad de residuos solidos enviados al vertedero disminuy6 en
aproximadamente 12 toneladas de residuos de embalaje, lo que permiti6é conservar los
recursos naturales, ahorrar un espacio valioso en el vertedero y obtener beneficios econdmicos.

NOTA: Esta ficha tan solo pretende ilustrar un caso de prevencion de la contaminacién y no debe ser tratada como una recomendacion de indole general.
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