Logistica de Ia recogida

La segregacion en origen y la estructuracion de los sistemas de recogida y transporte de los aceites usados
reducen el coste econdmico y facilitan los procesos posteriores de tratamiento y recuperacion del aceite usado.
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El Centro de Actividad Regional para la Produccion
Limpia (CAR/PL), del Plan de Accidn del Mediterraneo
ha elaborado este folleto con el fin de presentar procesos
y tecnologias que permitan el aprovechamiento y la
aplicacion de los aceites usados: tanto aceites minerales
procedentes del sector industrial, como aceites vegetales
procedentes de las actividades de la restauracion.

Se entiende por aceite usado mineral cualquier aceite industrial que se haya vuelto
inadecuado para el uso que tenia asignado inicialmente. Se trata de un residuo
clasificado como peligroso por los efectos que puede tener sobre la salud y el medio
ambiente que, normalmente, se recoge para tratamientos posteriores.

Se entiende por aceite usado vegetal cualquier aceite que haya servido como
materia prima en los procesos de coccion. Mayoritariamente se elimina a través de
la red de saneamiento puablico ocasionando disfunciones en los procesos de
depuracion de las aguas residuales urbanas.




Posibilidades de reciclaje y aprovechamiento

Como primera alternativa para el aprovechamiento de los aceites minerales usados se debe plantear la minimizacion
en origen, para posteriormente contemplar el reciclaje y dejar en altimo lugar la posible valorizacion energética.

REPROCESADO

Reconversion mediante procesos de destilacion, filtracion y readitivacion del aceite usado en aceite de primera
calidad apto para ser reintroducido en el mismo proceso productivo.

Ventajas: - Sealarga el ciclo de vida del aceite.
- Reduccion de la cantidad de residuos de aceite usado.
- Ahorro en la compra de aceites nuevos.

RE-REFINO
Reconversion del aceite usado en aceite de base apto para la fabricacion de nuevos aceites lubricantes.

Los procesos tradicionales de tratamiento de aceites mediante tecnologias deido/tierras requerian elevados costes
de inversion en instalaciones, generaban un residuo toxico (las tierras dcidas) de dificil gestion y, debido a la
variedad de aceites usados, no se conseguian aceites de base con la calidad final deseada.

Como alternativa, se estan introduciendo procesos de destilacidn al vacio de los aceites usados previamente
deshidratados e hidrogenacidn de los productos destilados o procesos combinados de destilacidn al vacio
y tratamiento en tierras.

Los productos resultantes de los procesos de destilacion e hidrogenacion son, en un 60%, aceites de base y en
un 8% aceites ligeros. Los residuos pueden ser utilizados como componentes para mezclas asfélticas; si no se les
da este uso, deberan destruirse por combustion en plantas especializadas.

Ventajas: - Contenido en metales de los aceites de base inferior a 1 ppm.
- Productos y aguas residuales sin compuestos clorados ni sulfurosos.
- Aguas residuales con baja Demanda Quimica de Oxigeno.
- Residuo apto para mezclas asfélticas.
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Tecnologias empleadas en el re-refino S E ;S § né‘_‘ § &

Destilacion atmosférica 1 1 2 1 1 1

Pretratamiento quimico 1

Desmetalizacion 1

Separacion

Extraccion disolvente 3 4

Recuperacion disolvente 4

Tratamiento &cido-tierras 2

Destilacion al vacio 2 3 2 2 2

Tratamiento quimico

Hidrogenacion 3 4 6 3 3 3,5

Destilacion pelicula fina 3 2

Fraccionamiento 4 5 5 4

Tratamiento en tierras 7

Autoclave, ultrafiltracion

Hidrocarburos gaseosos en condiciones supercriticas

Nota: Los nimeros indican la secuencia de las etapas que deben llevarse a cabo para cada tecnologia.
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> a cabo para cada tecnologia.

VALORIZACION ENERGETICA

Aprovechamiento en equipos de cogeneracion para producir electricidad:

 Recuperacion energética en cementeras: Elementos contaminantes como hidrocarburos
aromaticos policiclicos, hidrocarburos clorados y metales pesados se destruyen en las
plantas de produccion de cemento.

Aprovechamiento como combustible para la obtencién de calor:

e Combustible en plantas de produccion de conglomerados bituminosos: Después
de eliminar el agua y sedimentos del aceite usado, éste puede ser aplicado como sustituto
del gasoleo industrial en plantas de fabricacion de conglomerados bituminosos.

e Combustible para calefaccion: El aceite usado es quemado en estufas especialmente
disefiadas para la utilizacion de este tipo de combustible.

Previo al aprovechamiento de los aceites vegetales usados, se procede a un tratamiento
basico que consiste en sucesivas filtraciones, decantaciones y purificaciones con tratamiento
térmico, para obtener aceites cada vez de mayor pureza.

Obtencion de biodiésel:

Aunque se debe proceder a una ligera adaptacion de los motores para utilizar el biodiésel
como fuente de energia, esta alternativa supone la utilizacion de un residuo como fuente
energética y la disminucion del uso de fuentes de energia no renovables.

Fabricacion de lubricantes industriales:

Principalmente en acerfas.

Fabricacion de tensoactivos:

Para la produccion de jabones y detergentes.

Aplicacion en combustion directa o en mezcla:

Aprovechando el poder calorifico del aceite siempre que sea superior a 8.500 kcal/kg.




