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Empresa Las industrias Luxembourg (Pamol) LTD (Arad, Isragl) producen varios productos quimicos
para la proteccién de los cultivos asi como intermedios quimicos para las industrias
farmacéuticas y biotecnolégicas.

Sector industrial  Industria quimica.

Consideraciones  Cuando se purifica el écido cacodilico de alta calidad, la eliminacion de la sal de cloruro se

medioambientales lleva a cabo con isopropanol. La sal de cloruro es un residuo y esta saturada con é&cido
cacodilico y alcohol. Estatorta de sal se trata con agua para recuperar €l &cido cacodilicoy €l
alcohol. A continuacion se evapora el agua para recuperar el alcohol y el &cido. La sal de
cloruro tratada se envia luego a un vertedero de residuos quimicos.

Antecedentes  El rendimiento de este proceso es de aproximadamente el 50%. Aunque el &ido se recupera, d
tratamiento y la pérdida de alcohol son considerables. El agua suplementaria utilizada para e
tratamiento de la sal de cloruro debe ser evaporada, 1o que implica costes operacionales y
energéticos suplementarios.

Resumen dela Un proceso totalmente nuevo para separar los cloruros de la solucion acuosa de acido
actuacion cacodilico fue implantado. La separacion de los cloruros se realiza mediante electrodidlisis.

La eliminacion de los cloruros de la solucion de &cido cacodilico mediante esta técnica
elimina el uso del alcohol y tampoco es necesario afiadir agua a la sal de cloruro. El
rendimiento de este proceso (&cido) es de aproximadamente un 95 - 98%.
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Balances PROCESO ANTIGUO ~ PROCESO NUEVO AHORRO
(Toneladas/a) (Toneladas/a) (€/a)
Consumo de nitrégeno liquido 7.2 0 3.636
Pérdidas de &cido cacodilico 0,5 0,05 6.464
Consumo de isopropanol 8,2 0 10.100
Costes operaciond es (energia, sdarios, etc.) 30.300
Ahorro anual (€/a) 50.500
Inversion total (€) 59.388
Retorno delainversion 14 meses

Conclusones  Una nueva tecnologia, que suele ser empleada para desalinizacion del agua, es usada con
éxito parala minimizacién de residuos. El ahorro més importante es el operacional ya que no
es necesario €l reprocesamiento de la sal de cloruro, pero no menos importante es el aumento
de la seguridad del proceso a eliminar € uso de acohol. La mayor parte de los costes de la
inversion se deben al trabgjo extensivo de investigacion y de desarrollo de la Universidad Ben
Gurion, Beer Sheva, |srael.

NOTA: Egafichatan sdlo pretendeilustrar un caso de prevencion de la contaminacion y no debe ser tratada como unarecomendacion deindole general.
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