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Définition, caractéristiques et avantages

Le DEOM est . ..

I’évaluation d’une activité industrielle pour déceler les
possibilité de prevention et de reduction a la source
de la pollution.

Ses principales caracteéristiques . . .

* Peu ou pas cher et facile a mettre en ceuvre.

Permet de compiler des infos sur I’environnement

Analyse des procedes et identification des oiportunités
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Estimation des bénéfices : $

Elaboration et recueil d’alternatives



Définition, caractéristiques et avantages

Le DEOM s’applique particulierement aux E/S:

* Géneératrices d’'importants courants résiduaires
 Productrices de déchets spéciaux

 Qui méconnaissent leur courants residuaires : lieu,
guantité, danger, destination finale et co(t.

Figure 3
QU PEUT ETRE INTERESSE PAR UN DEOM?

CHUJAMTITES DECHETS MECONMAISSANCE MIVEALU DE
IMPORTANTES SPECIAUX DES EAUX FRAIS
RESIDUAIRES



Définition, caractéristiques et avantages

Le DEOM , Qui doit I’executer?

 Experts connaisseurs en activités industrielles,
nouvelles technologies, différents aspects de
I’environnement, familiarisés avec les courants
residuaires.

e Avec le soutien de la direction et la collaboration

des responsables internes : mairisent les
processus,....
« ET les travailleurs, ouvriers : informations et

connaissances souvent précieuses liee a
I’environnement.



Définition, caractéristiques et avantages

Le DEOM , Choix de I’expert?

 Experts connaisseurs en activités industrielles,
nouvelles technologies, différents aspects de
I’environnement, familiarisés avec les courants
residuaires.

e Avec le soutien de la direction et la collaboration

des responsables internes : mairisent les
processus,....
« ET les travailleurs, ouvriers : informations et

connaissances souvent précieuses liee a
I’environnement.



Réalisation d'un DEOM

Déroulement Etudes des options concetes ‘ -

Traitement des informations ‘ - -
p— _ " Elaboration et
Exécution du DEOM - présentation de la doc

Evaluation des OdM

p—

Grandes lignes

Visites de travalil :
entretiens, collecte des données

ISIte et Reunion 1
T

Visite et Réunion initiale

Proposition de travail

Travail du Cabinet

Consell



Figure 5
ETAPES PRATIQUES POUR LA REALISATION DU DEOM

ETAPES AVANTAGES
REUMIOM PREALABLE Icorporation da mouveaux concepts
MOTIATIONS SrvdironnementaLs

ACCORD POUR Dafinition des chjectifs
L& REALISATION Choix aquipe conzultanta

PREMIERE REVISION Collecta da renseigremants dispersss
DE L IMFORMATION ou inconnus pour 'anfreprise

Cescription du procéds

INTERPRETATICN Identification focus géndrateurs
DES DOMMEES Quartification de partes
Feprésantation graphique des résultats

Apport de nouveaux démants
DES OPPORTUNITES har 'sert
Recharchse de solutions techriques
IDEMTIFICATION DES aves lea fournizzeurs, colts,
OPTIOMS REELLES péncda d'amortissamant.
Avartages et noonvanients

PRESENTATION Présertation et analyss
DOCUMENT AMAL avec |'entrepriza




Mise en ceuvre du DEOM

Les visites de travail

Outils de travail

Entretien avec le personnel

Collecte des données

* Entretiens dans toutes les
spheres.

* Eclaircir les procédures

* Réviser les procédes
Equipement et installations
Idées d’amélioration

Description générale de
I’entreprise.

Description de I’établissement
Infos sur la MP et auxiliaires
Infos sur le produit final.

Infos sur le produit résiduaire
. Etc ....



Mise en ceuvre du DEOM

Les visites de travail

DEOM n’est pas un éco-audit : éeviter d’expliquer les PB,

Entretien menaces et conséquences / |égislation.

Alternatives de prévention et de réduction a la source.

Eviter les check listes ou questionnaires trop longs.

Etudier les procédés et sous-procedés concrets et

fournir des infos pertinentes.

Faites le DEOM vous-méme. !l!



Mise en ceuvre du DEOM

Les visites de travail

Collecte des Description générale de I'E/S
données

Description de I'établissement industriel

Information sur le processus : MP et AUX.
Information sur le processus : PF
Information sur chaque courant résiduaire

autres ........
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DESCRIPTION GENERALE DE L’ENTREPRISE

Nom de I'entreprise

Adresse ou siége social

Telephone, télecopieur, e-mail

Lignes de production

Activité principale

Secteur

Nombre total de travailleurs
Chiffre d'affaires

Type d’'entreprise (petite, moyenne, grande)

Politique environnementale de I'entreprise, programmes, ressources affeciees

33
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INFORMATION SUR LE PROCESSUS: MATIERES PREMIERES ET AUXILIAIRES

Nom de la matiére premiére ou auxiliaire

Pour chacune des matiéres premiéres utilisées dans chague processus:

Origene/fournisseur

Consommation annuelle

Consommation par unité produite

Prix d'achat

Colt total annuel

Composants ou propriétés significatives pour I'environnement’

Mode de fourniture®

Mode de stockage®

Mode de transfert

Date de péremption

Possibilité de retour au fournisseur des emballages vides

Possibilité de retour au fournisseur du matériel périmé

oW R =

Metaux lourds, solvants, toxicité, volatilite, déchet speécial, etc.
Canalisation, camion citerne, sacs, bidons, etc.

Dépdts, pallets, réservoirs extéreurs, réservoirs souterrains, silo, etc.

Pompe, gravité, transport pneumatique, transporteur 4 bande, etc.

34




DEOMEr. pdf (PROTEGE) - Adobe Reader
Fichier Edition Affichage Document Outils  Fenétre  Aide

A Q esiweeim] H @] -

INFORMATION SUR LE PROCESSUS: PRODUIT FINAL

Mom du produit fabrique

Typaologie ou famille du produit

Production annuelle

Prix moyen de vente

Composants significatifs pour I'environnement

Mode de stockage

Type de conditionnement pour sa distribution

% de produit hors spécifications

% de produit hors spécifications retraite

% de produit retourné par le client

Possibilités de recyclage du produit aprés consommation

Hetour d'emballages par le client

Pour chaque courant résiduaire:

|dentification du courant

Origina/Cause

Quantite annuelle génerce

Composants ou propriétés significatives pour I'environnement

Des interventions ont-elles &té faites pour la réduction ou le recyclage a la source?

Type de gestion ou traitement

Coit du traitement interne

Colt de la gestion externe




Mise en ceuvre du DEOM

Le traitement de I'information
et évaluation des OM

Informations recupérées
et structurees :
(MP, Energie, Eau, et MPR)

Schema de flux chiffré avec
des zoom sur certains procedés
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Figure 4

PROCEDURE DE DIAGNOSTIC MOYENNANT DES BOITES NOIRES
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Mise en ceuvre du DEOM

Etude des options concretes
I L’expert doit .
*Fournir une description detaillee des
solutions proposeées
*Justifier le choix de alternatives

*Evaluer les béneéfices: $ ‘i Ou

v
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Mise en ceuvre du DEOM

Etude des options concretes

Viabilite technique de la mesure :

Modification du produit

Disponibilité de 'espace

Installation et services supplémentaires

Temps

Flexibilité du procéde

Compatibilité avec I'esprit de I'entreprise
Connaissance de la technologie

Disponibilité des fournisseurset / maintenance

Législations , Etc... .



Mise en ceuvre du DEOM

Etude des options concretes

Viabilité economique :
Réaliser un calcul de colt lié a I'implantation de I'alternative.

Donner a I’entreprise diagnostiquée I'info la plus notable; la prise en
compte de tous les facteurs économiques dans leur détail risque de

rendre I’étude plus complexe.

L’'instrument le plus important dans le cas du DEOM est souvent la

période d’amortissement de la mesure.
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Figure 24
PROCEDE D’ANALYSE DE VIABILITES

VIABILTE TECHMIQUE @

VIABILITE ECONOMIQIUE I

A} FLLX DE CAISSE DIFFEREMTIEL I

@ i ——— MEGATIF I POEITIF I
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Stucture du Document final

Point importants a traiter :

Introduction : contexte, objectif et méthodologie, ...)
Description génerale de I'E/S

Description de I'établissement indistriel

Description des activités, des procedés disgnostiqués
De scription des courants résiduaires

Alternatives de minimisation recommandees

Tableau synoptique des activités

Annexes: SF, feuilles de travalil, ...
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Hotel

(Tunisie)

ldentification
*L’hotel :

50 employeés; 399 lits;

Situé sur I'oasis —donne acces au Sahara
*Probléme identifié :

surc-onsommation et pollution d’eau

AlternMs de Minimisation Coat
Bache de piscine 150 $ US
Arrosage nocturne, nouveaux

asperseurs, plantes résistant
a la sécheresse minimum

Aérateurs d’eau
(chambres et cuisine) US $590

Bénéfices
RCI annuel
380 $ US

4 200 $ US
1485 $ US

Et. ..

» Conservation
d’eau

» Possibilité de
marketing
«vert »
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Fabrication des caisses en plastique
Elimination des fuites d’huile au niveau des machines

Le probleme :

LLa mesure :

La qualité des joints et des
arréts d’huile de la plupart des
machines n’est pas conforme
aux normes internationales
pour résister a la température.

Achat de joints et arréts d’huile
qui respectent les normes
internationales (bonnes
références)
Démontage et réparation des
fuites
Entretien géneral
Mise en place des joints et des
arréts d’huile

Effets économiques :
Frais de fonctionnement additionnel/ an:
99 564 DH
Economies annuelles nettes : 106 308 DH
Colts d’investissement : 1 644 DH
Délai d’amortissement : Immédiat

Effets environnementaux :
Moins de fuites d’huiles
Moins de PE cramé dans les fourreaux
Moins de déchets solides

Effets organisationnels :
Moins d’intervention pour changer les joints
Plus de production
Respect des délais de livraison
Meilleure qualité

Amélior. Santé et Sécu de travail :
Moins de risque car moins d’interventions
Moins d’accidents de travail




Cloture et suivi du DEOM

Rapport final :

+ Réunion avec la direction pour présentation et éclaircissements.

Figure 23
PROCESSUS D'AMELIORATION CONTINUE

esurer

iagnostiquer
Alternatives
Viabilités
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Mercl
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