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Ejemplos de actuaciones de minimizacion de residuos y emisiones

Empresa Fromageries BEL (Evron, France), con una plantilla de 750 trabajadores

Sector Industrial — Industria alimentaria. Fabricacion de quesos

Consideraciones  En el proceso productivo de Fromageries BEL se utiliza vapor para las etapas de
ambientales pasteurizacion, cuajadura, concentracion del lactosuero y para el calentamiento de
agua, con el consiguiente gasto energético necesario para su generacion.

Antecedentes Hasta 1997, la produccion de vapor se realizaba principalmente gracias a un generador
de gas con una capacidad de 10 t/hora. La fabrica contaba también con un segundo
generador de fuel de una capacidad de 13 t/h que funcionaba ocasionalmente.

Debido a una serie de problemas en la red como pérdidas de presion o problemas de
agua liquida dentro del vapor, la empresa decidio realizar un diagnostico para identificar
las posibles acciones a llevar a cabo para optimizar el proceso.

Resumen de la Sobre la base de los resultados de este estudio, en el cual se detectaron los posibles focos
actuacion de mejora, se puso en marcha un programa de renovacion y actualizacion del proceso
principalmente mediante:

» La adquisicion de una nueva caldera dimensionada segtn las necesidades de la fabrica
en sustitucion de la caldera de fuel vieja. La empresa se habia planteado conservarla y
adquirir un pequefio generador.

* La eliminacidon de las fugas mediante la reparacion y ajuste de las valvulas que dejaban
escapar vapor en las instalaciones.

* El redimensionamiento del circuito de salida de vapor.

Con la aplicacion de esta modificacidon de proceso la empresa ha reducido en un 13,5 %
el consumo energético para la generacidon de vapor de la caldera de gas.

El retorno de la inversion de las actuaciones fue de 2,5 afios. Sin embargo, la inversion
realizada para la actuacion de eliminacidn de las fugas se recuperd en un afio.




Caldera en el proceso productivo de quesos

Balances ANTIGUO PROCESO NUEVO PROCESO
Balance material

dcé)gz;rélro(l(\l/? “6/1111%%13 para la generacioén 53327 46 104
Ahorro (MWh/afio) 7223
Balance econémico

Ahorro de energia (EUR/a) 97 500

Ahorros en costes de mantenimiento y
tratamiento de aguas residuales (EUR/a)

No cuantificado

Ahorros totales (EUR/a) 97 500
Inversion (EUR) 240 000
Retorno de la inversion 2,5 afios

Conclusiones

Gracias a la realizacion del diagnostico, la empresa pudo detectar las posibles oportunidades
de prevencion de la contaminacion, mejorar la seguridad de su proceso productivo y poner
las instalaciones de la empresa en conformidad con la normativa existente.

Este caso practico ha sido extraido de la publicacion de ADEME: Bonnes pratiques
énergétiques dans ['industrie.

NOTA: Esta ficha tan sélo pretende ilustrar un caso de prevencion de la contaminacién y no debe ser tratada como una recomendacién de indole general.
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Optimizacién del sistema de produccion de vapor




